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MIKSTOWA ZIMOWA WIELOWYCIAGOWA LODOWA WYSOKOGORSKA, ALPINIZM LODOWCOWA
Cobra 8,6 mm Gully 7.3 mm Opera 85 mm Gully 73 mm Opera 85 mm Rando 8 mm
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PARAMETRY TECHNICZNE LIN BEAL

TECHNOLOGIE
UNICORE

UNICORE

THERMO FLUID

IMPREGNACJA
Qz{,;‘ DRY COVER

GOLDEN DRY
Liny dynamiczne

ACTIVE LINE

Liny z serii ACTIVE zostaty stworzone,
aby zaspokoi¢ potrzeby najszerszej
gamy dyscyplin wspinaczkowych, od
wspinaczki skatkowej, przez wspinanie
sportowe i sciankowe, po dtugie drogi
na wielkich scianach.

Dzieki  zaawansowanej technologii
BEAL, liny osiagaja swietne wtasnosci
dynamiczne: niskg site uderzenia, duza
liczbe odpadniec testowych i wysoka
wytrzymatosc. Liny z serii ACTIVE maja
najlepszy stosunek jakosci do ceny.

W niektorych linach z serii ACTIVE
zastosowano  proces  zmiekczania
wtokien  THERMO  FLUID  oraz
technologie statego taczenia rdzenia
i oplotu UNICORE zwiekszajaca
bezpieczenstwo.

Zalety

> Swietne pochtanianie energi.

> Niska sita uderzenia.

> Ekologiczna konstrukcja - brak
chemicznej impregnacji i barwnikow:.

INTENSIVE LINE

Liny z serii INTENSIVE sg starannie
zaprojektowane  do  pokonywania
wyzwan w gorach i wszedzie tam
gdzie  dodatkowa ochrona ma
znaczenie. Kazde wtokno oplotu jest
zaimpregnowane  hydrofobowo — w
technologii  DRY  COVER  dajac
niesamowite  efekty:  zwiekszenie
trwatosci i gietkosci, odpornos¢ na
wilgo¢ oraz wnikanie kurzu przy
ogolnej redukcji wagi. Wszystkie liny
INTENSIVE sa produkowane z uzyciem
technologii THERMO FLUID, ktora
pozwala uzyskac bardziej miekka
i kompaktowa line.

Wiekszosc modeli lin DRY COVER jest
rowniez wykonana w technologii
UNICORE, ktora znaczaco zwieksza
bezpieczenstwo wspinaczki, nawet
przy znacznym uszkodzeniu oplotu,
a dodatkowo wydtuza zywotnosc liny.

Zalety

> Ochrona przed wnikaniem wody i kurzu.

> Ograniczone nasigkanie liny.

> Latwosc asekuracji i mniejsze opory
podczas ruchu przez karabinki.

> Zwigkszone bezpieczenstwo dzieki
zastosowaniu technologii klejenia rdzenia
i oplotu UNICORE

> Zwiekszona odpornosc na scieranie.

Model

ZENITH 9,5 mm
KARMA 9,8 mm
VIRUS 10 mm
ANTIDOTE 10,2 mm

LEGEND 8,3 mm

DIABLO 9,8 mm
UNICORE

DIABLO 10,2 mm
UNICORE

RANDO 8 mm

WALL CRUISER 9,6 mm
UNICORE

WALL SCHOOL 10,2 mm
UNICORE

WALL MASTER VI
10,5 mm UNICORE

Wymagania normy

OPERA 8,5 mm
UNICORE

OPERA 8,5 mm
UNICORE

OPERA 8,5 mm
UNICORE

JOKER/JOKER SOFT
9,1 mm UNICORE

JOKER/JOKER SOFT
9,1 mm UNICORE

JOKER/JOKER SOFT

9,1 mm UNICORE
co,

STINGER 111 9,4 mm
UNICORE

SUNRISE 9,2 mm
UNICORE

BOOSTER IIl 9,7 mm
UNICORE

TIGER 10 mm
UNICORE
FLYER 10,2 mm

TOP GUN 1110,5 mm
UNICORE

APOLLO 11 mm

ICE LINE 8,1 mm
UNICORE

SUNUP 8,4 mm -Ci@
UNICORE 2

COBRAII 8,6 mm
UNICORE
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Wydtuzenie podczas
pierwszego odpadniecia

38%

34%

33%

33%

34%

36%

33%

35%

34%

33%

36%

<40%
<40%
<40%

36%

30%

28%

35%

32%

28%

36%

36%

35%

34%

33%

Wydtuzenie statyczne
(dla masy 80 kg)

9,2%

6,4%

9,7%

8,0%

1,2%

9,2%

8,5%

6,4%

9,7%

8,5%

8,8%

<10%
£12%
<10%

8,4%

8,4%

51%

8,5%

8,4%

50%

8,4%

5,2%

6,0%

6,1%

61%

4,6%

4,7%

7%

7,7%

9,0%

Slizganie oplotu
(<20 mm dla odcinka 2 m)

0mm

4 mm

3mm

0mm

0 mm

0mm

0mm

0 mm

0mm

0mm

£20 mm
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0mm
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0mm

3mm
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Liny dynamiczne
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zimowych warunkach. Przy uprawianiu s 6 3% 36 §'§ ;v @ s
alpinizmu i wspinaczki lodowej, liny a 9

z serii MOUNTAIN maja technologiczna
przewage dzieki zastosowaniu dwoch

wody i wieksza gietkosc. Petna

impregnacja najlepiej chroni line przed ~ JOKER/JOKER SOFT
pregnacj jlepie) ep 9,1 mm UNICORE EN892

*
UNICORE

%
2
3

. L . . 8,6 kN 88kN | >25| >25 28% 5% 0mm 529
zabrudzeniami i wnikaniem kurzu.

rodzajow impregnacji; kazde wiOkno  opgra 85 mm
, 9 5 &

rdzenia jest dodatkowo impregnowane  UNICORE B 7IN | 73kN | 5| 5 ) 36% | 84% | Omm | 489 | (/3 (MCp
hydrofobowo  oprocz  impregnacji  opgra 8,5 mm
oplotu w technologii DRY COVER.  UNICORE EN892 55kN  57kN | 18 16 30% & 84% Omm = 489 &=
Kombinacja tych dwoch rodzajow  opgra 8,5 mm = ¥
" = 3 : EN892 >25 225 28% | 51% O 489 | (£ o
impregnacji tworzy line GOLDEN DRY.  UNICORE g | Gl i 9 | 8y e g
Wszystkie liny z serii MOUNTAIN maja  joker/JoKER SOFT
. , ; . . Ze)
impregnacje GOLDEN DRY, Kktora 9,1 mm UNICORE ENIGS2 7IkN - 78kN 5 B 35%  85% Omm 529  ((fgmen
posiada te same zalety co DRY COVER,

} . y JOKER/JOKER SOFT
ale zapewnia minimalng absorpcie g3 imm UNICORE EN 892 53kN  55kN 24 15 32% 84% Omm 529 umicoRe

Liny BEAL GOLDEN DRY sg w petni  STINGERWIS,4mm |\ 5, 72kN | 74kN 8 6 36% 52% Omm 57g (%) wan (o
zgodne wymaganiami certyfikatu UIAA ~ UNICORE ' ' ' MACAE
\WATER REPELLENT osiggajac poziom  BOOSTER Il 9,7 mm 5

9 P s EN892 73kN | 75kN 8 | 6  35%  60% Omm 6ig s

absorbcji wody ponizej 3%.
Dodatkowo, liny z serii MOUNTAIN sg  TIGER10 mm
g = UNICORE EN892
produkowane z uzyciem technologii
THERMO FLUID ktora pozwala uzyskac =~ TOP GUN110,5 mm
: 4=fl o : UNICORE EN892
o wiele bardziej miekka i kompaktowa

strukture utatwiajaca asekuracje. GULLY 7,3 mm
UNICORE

GULLY 7,3 mm
@ WATER REPELLENT® UNICORE EN892

g
MCORE  (aoten
]

7,5kN 7,7kN 8 6 34% 61% 0mm 609

7,5kN 7,7kN 12 10 = 33% 4,6% | 0mm 679

EN892 4,8kN 5,0kN 7 5 35% 1010% Omm 369

UNICORE .
UNICORE GSX‘
= DRY
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7,8kN 8,0kN 14 10 32% 89% Omm  36g
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ICE LINE 8,1 mm . A
Zalety UNICORE EN892 5,0kN 5,2kN 7 5 33% 7% | 0 mm 399 HICORY
> Ocllpornosc na wode i rlwoz‘ COBRA Il 8,6 mm EN892 5,3KkN 5,5KkN 6 12 33%  90% Omm 49g o
> Minimalny wzrost wagi w wilgotnych UNICORE :
i Snieznych warunkach. - ¥
> Ochrona liny przed wzrostem srednicy RANDOEIT EN892 TTKN - 7.9kN 210 35%  64% O0mm 369 &
W czasie uzytkowania.
> Laiwozc aksekhuraq' i mniejsze opory liny ENSS2 (D <12kN[8Okg = 25/80kg <40% <10% s20mm
W Karabinkacn. . > < < <
> Ochrona liny przed scieraniem podczas Wymaganianormy ~ EN892 @ <8kN/5Ekg 28/85kg  £40% s12% £20mm
normalnego uzytkowania EN 892 <12kN/80 kg 212/80kg <40% <10% <20mm
Liny potstatyczne
yp y o E F e -
2 o = 2 o = € 9 e ©
3 g s§ g3 Eo3¥ & E 2 &8 % 8 2
o £ 2 nNg ¢ ©8 %8 ) s o°|l® 2 g < °
<) 5 F &3 o2 TO £ = o ® = N =N £
CAVING g $ g2 35 35 5 §Toz b g3 ;
O _‘é’_ 2 3@ g S 3 = e 2
Liny Spelenium zostaty opracowane
na |POtrZERYRAIpIniZMU jaskiniowego.  gpp eyyywm 8 mm |ENBBA| = (1540daN (kg) 2(80kg) 4,0kN 6,5% 0%  42g 4% 59% 40%  Poliamid

Maja dobra odpornosc na scieranie, nie
sztywnieja w warunkach zabtocenia. SRELENM 83 MM eN1go1 B 2260daN (kg) 25(80kg) 36KN 45% 0% 489 42% 58% 03% Poliamid
Lina Spelenium 8 mm jest stworzona

do sportowych przejs¢ jaskiniowych.  SPELENIUM9mm  EN1891 B 2350daN (kg) >5(80 kg) 4,3kN| 3,6% 0% 51g 40% 60% 31%  Poliamid
Spetgmum .8'5 mm UNICORE .to TATTI R N Poliamid/Polia-
bezpieczna i trwata lina do szybkich 9.5 mm EN1891 B 2280daN (kg) >5(80 kg) 5,2kN | 15% 0% 559 39% 61% 10% . \ooion
akgji, Spelenium GOLD 95 mm ma
bardzo niskie wydtuzenie, a liny

UNICORE

SPELENIUM10 mm  EN1891 A 2890daN (kg) 25(100 kg) 4,5kN | 4,0% 0% 6lg 41% 59% 28%  Poliamid

Spelenium 10 mm oraz 105 MM gppieNuM10,5 mm EN1891 A 3000daN (kg) 25(100 kg) 49kN| 35% 0% 689 37% 63%30%  Poliamid
sprawdza sie podczas wypraw, do

szkolenia lub statego oporeczowania.

. ol e Poliamid/Polia-| /&
CANYONING AQUALINE 9,5 mm EN1891 B 2280 daN(kg) 5(80kg) 52 kN 15 % 0% 559 39% 61% 10% i\ vectran (#

p o] " : ; Aramid+Poli-
Liny kanioningowe Beal posiadajg duza =~ AQUARAM 9,6 mm EN1891 B 2810daN(kg) 5(80kg) 45 kN 31% 0% 659 37 % 63% 1.0% ceter/poliamid
odpornos¢ na scieranie i zachowujg

o

gietkos¢ przez wiele lat uzytkowania.  FROCANYOM = en1gor A 2890daN(kg) 5(100kg) 47kN 37% 0% 699 36%64%23%  Poliamid
AQUALINE 95 mm ma bardzo matg !

rozciggliwos¢, AQUARAM 9,6 mm jest »2200 daN 20 mm +10°

wyjatkowo trwata ze wzgledu na oplot  wymagania A “(kg) 5hookg <BkN 5% (5 gpm)

wykonany z aramidu, PRO CANYON  normy EN1831 , 1800daN

10,3 mm UNICORE to bezpieczna lina B () °’5/80kg <GKN <5% <15mm

do uzytku grupowego.



INNOWACJE BEAL

BEZPIECZENSTWO

Pozytywny wptyw nizszej sity uderzenia:

> Twoje odpadniecie jest jeszcze lepiej amortyzowane.

> Dodatkowo chronisz punkty przelotowe (szczegolnie
wazne, gdy przeloty nie sg pewne).

> Twojemu partnerowi tatwiej wytapac odpadniecie.

Nizsza sita uderzenia i zwiekszona liczba odpadniec
testowych lin BEAL gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas wspinaczki.

\WYSOKA LICZBA ODPADNIEC TESTOWYCH

Norma UIAA wymaga minimalnej wytrzymatosci 5 odpadniec
testowych przy wspotczynniku 1,77. BEAL wyraznie przekracza te
wymagania i gwarantuje znacznie wieksza liczbe odpadniec.

NISKA SILtA UDERZENIA

Wszystkie liny pojedyncze BEAL nie przekraczajg sity uderzenia
okoto 7 kN, a liny podwajne - okoto 5 kN, poza ling Wall Master VI,
co jest zwigzane z jej specyficznymi wtasciwosciami

do wspinaczki na sciankach wspinaczkowych.

BEAL poszedt duzo dalej, poniewaz na koncu serii testow
odpadniec, liny nadal nie przekraczaja limitow wymaganych

tylko dla pierwszego odpadniecia! Jesli wzig¢ pod uwage, ze lina
z kazdym kolejnym odpadnieciem traci wtasciwosci dynamiczne,
jest to niesamowita wydajnosc gwarantowana jedynie przez BEAL!

TECHNOLOGIE
UNICORE UNICORE

BEAL UNICORE to rewolucyjny proces tagczacy rdzen i oplot, ktory
nie usztywnia liny. Nawet w najtrudniejszych warunkach slizganie
oplotu jest zredukowane lub catkowicie wyeliminowane.
Uszkodzenie oplotu nie niszczy jego trwatego potaczenia z rdzeniem
Jjak w przypadku lin tradycyjnych, gdzie rdzen moze zostac znacznie
odstoniety. Przy przecieciu oplotu lin Beal na ostrej krawedzi, dzieki
procesowi UNICORE oplot nie zsuwa sie - co umozliwia wspinaczowi
bezpieczna ewakuacje.

THERMO FLUID NS

Beal

(N

IMPREGNACJA

DRY COVER Y

BEAL DRY COVER to specjalny proces impregnacji kazdego
wtokna oplotu, przed koncowa fazg produkgcji liny.

W procesie impregnacji na kazdym wtoknie powstaje
hydrofobowa warstwa, zwiekszajaca odpornos¢ na scieranie,
wnikanie wody oraz kurzu do wewnatrz liny. Liny Dry Cover
maja zwiekszong zywotnosc i sg przystosowane do uzycia
w trudnych warunkach atmosferycznych.

Zalety lin impregnowanych BEAL DRY COVER:

> Ochrona przed nasigkaniem, wnikaniem wody i kurzu.

> tatwosc asekuracji i mniejsze opory podczas ruchu.
przez karabinki

> Zwiekszona odpornosc¢ na scieranie.

*
GOLDEN DRY i

W procesie THERMO FLUID lina jest poddawana dziataniu
podczerwieni, dzieki czemu uzyskuje sie bardziej jednorodng
strukture wtokien oplotu. Proces THERMO FLUID powoduje, ze
liny staja sie bardziej kompaktowe, wygodniejsze podczas
asekuracji, klarowania czy wigzania weztow. i
(“78%

PLANET FRIENDLY ‘\CQ}/)

SUNUP 8,4 mm oraz SUNRISE 9,2 mm to pierwsze na swiecie liny

wykonane w 100% z wtokien poliamidowych poddanych recyklingowi.

Proces ten umozliwia ograniczenie sladu weglowego produktu o 78%
w stosunku do lin produkowanych ze standardowego Poliamidu 6.

MAGIC PACK

Opatentowana metoda pakowania eliminujaca skrecanie sie liny.
Lina jest gotowa do uzycia od razu po wyjeciu z opakowania.

www.beal.pl

BEAL Golden Dry to specjalny indywidualny proces
impregnacji kazdego wtokna rdzenia i oplotu, przed koncowa
fazg produkcji liny. W procesie impregnacji na kazdym
wtoknie powstaje hydrofobowa warstwa, zwiekszajgca
odpornosc na scieranie, wnikanie wody oraz brudu do
wnetrza liny. W tym procesie, dzieki impregnacji rdzenia

i oplotu, otrzymywana jest lina wyjatkowej odpornosci na
zuzycie i absorbcje wody.

Zalety lin impregnowanych BEAL GOLDEN DRY:

> Najwyzsza odpornos¢ na mroz i wode.

> Najwyzsza ochrona przed nasigkaniem, ograniczajgca
zwiekszenie wagi liny w wilgotnych i zimowych warunkach.

> katwosc asekuracji, mniejsze opory podczas ruchu przez
karabinki.

> Zwiekszona odpornosc na scieranie.

Liny BEAL Golden Dry sa w petni zgodne
z wytycznymi UIAA Water Repellent,

osiggajac poziom absorbcji wody ponizej 3% !

OZNACZENIA
SAFE CONTROL

Zmiana oplotu w potowie dtugosci liny bez przerywania ciggtosci
wtokien dla zaznaczenia dtugosci liny potrzebnej do zjazdu.

BICOLOR C

Zmiana koloru liny w potowie dtugosci do utatwienia zjazdow
na linach podwaojnych.

BLACK LIMIT o

Trwaty, czarny znacznik na srodku liny pojedynczej. Posiadajg go
wszystkie liny dynamiczne pojedyncze Beal, poza linami na scianki
wspinaczkowe.

TRWALOSC

Czas zycia tekstylnych i plastikowych SOI BEAL (Srodkéw Ochrony
Indywidualnej) wynosi maksymalnie 15 lat od daty produkcji.

Czas zycia = czas przechowywania (5 lat) + czas uzytkowania (10 lat)
Czas zycia metalowych SOI Beal jest nielimitowany.

UWAGA:

Jest to potencjalny czas uzytkowania sprzetu, ale nalezy pamietac,
ze moze on zostac uszkodzony wczesniej i konieczne jest
przeprowadzanie jego kontroli przed kazdym uzyciem.
Odpowiednie przechowywanie i konserwacja sprzetu sg niezbedne.

Data publikacji: 2024.12



